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Вступ

        Використовуючи даний зошит для самостійних робіт з теми №11 «Устаткування і технологія механічного зварювання в захисних газах порошковим і самозахисним дротом»  учні, вивчаючи на півавтоматичне зварювання в захисних газах, мають можливість працювати з даним матеріалом над закріпленням самостійно. 

         Виконуючи завдання, учні  працюють над вивченням будови обладнання напівавтоматичного зварювання, гнучких шлангів, зварювальних пальників, вивчають схеми комплектування механізмів подачі та ручного пальника.

         Вивчаючи тему «Газова апаратура», учні набувають знання і вміння з використання балонів з газами, вивчають будову і призначення підігрівачів, осушувачів газів. Учні працюють з технічними харакеритстиками напівавтоматів, що надає їм можливість використовувати ці знання на підприємстві під час виконання робіт різної складності. 

     Вивчення напівавтоматичного зварювання, яке є в сучасному виробництві найактуальніше,  надає можливість учням по закінченню навчальних закладів ПТНЗ виконувати виробничі потреби зварювання на підприємствах України.

Тема  № 1.   Устаткування для механізованого зварювання.

Дата:______________________________

Завдання. Вкажіть на схемі номери устаткування у співвідношенні зі списком:

Зварювальний пост для зварки у вуглекислому газі  з системою водяного охолодження
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1. Касета з дротом.

2. Механізм подавання дроту.

3. Шунт.

4. Ротаметр

5. Редуктор

6. Балон

7. Рукав шланг

8. Зварювальний струм

9. Напруга на дузі

10.  Джерело живлення дуги

11.  Пальник
12.  Система циркуляційного охолодження

Запитання:

1. Призначення системи водяного охолодження
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
2. Яким прибором контролюється зварний струм?

______________________________________________________________________________________________

3. Назвіть гази які використовуються при напівавтоматичному зварюванні?
_____________________________________________________________________________________
Тема  № 2. Розташування подавального механізму у напівавтоматах різних типів

Дата:______________________________

Завдання. Вкажіть на схемі номери варіантів компоновки  у співвідношенні зі списком:

Варіанти комплектування механізмів подачі та ручного пальника
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1. Основний механізм подачі дроту  штовхаючого типу зі звичайним пальником.
2. Основний механізм подачі дроту  штовхаючого типу наближений до місця зварювання.
3. Основний та проміжний  механізми подачі дроту штовхаючого типу.

4. Основний механізм подачі дроту  штовхаючого типу та пальника із вбудованим механізмом системи «ПУШ-ПУЛ».

5. Пальник із вбудованим  механізмом подачі дроту та касети.

Запитання:
1. Вкажіть максимальну довжину шлангу штовхаючого типу зі звичайним пальником.

____________________________________________________________________________________

2. Вкажіть максимальну довжину шлангу подачі дроту  штовхаючого типу та пальника  із вбудованим механізмом системи «ПУШ-ПУЛ».

____________________________________________________________________________________

3. Послідовність дій зварника при заміні касети з дротом.

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Тема  №3 . Гнучкі шланги.

Дата_______________________________

Завдання 1. Вкажіть на схемі назви основних складових частин гнучкого шлангу:
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1. Гумова оболонка.

2. Ізоляція.

3. Струмоведуча частина.

4. Спіраль

5. Бавовняна оплітка.

6. Зварювальний кабель.
7. Дроти керування.

Завдання 2. Вкажіть на схемі підключення гнучкого шлангу пальників ГДПГ-101-10, ГДПГ-301-8, ГДПГ-501-4  номери у співвідношенні зі списком:
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Вода.
2. Дріт.

3. Управління .

4. Струм, газ.

Запитання:
1. Правила безпеки при користуванні гнучкими шлангами.

________________________________________________________________________________________
________________________________________________________________________________________
2. Які небезпечні фактори впливають на роботу з гнучкими шлангами?

________________________________________________________________________________________
________________________________________________________________________________________
Тема  №4. Зварювальні пальники

Дата_______________________

Завдання 1. Вкажіть на схемі номери устаткування пальника у співвідношенні зі списком:

1. Наконечник  що підводить струм
2. Ручка

3. Пружна

4. Сопло

5. Спіраль

6. Плетінка

7. Направляюча втулка

8. Мікровимикач

9. Штуцер

10.  Гумова втулка

11.  Трубка для підводу газу
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Завдання 2. Вкажіть на схемі номери устаткування у співвідношенні зі списком:
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Мундштук
2. Напрямна втулка

3. Газове сопло

4. Наконечник  що підводить струм

5. Електродний дріт
Завдання 3. Вкажіть на схемі номери устаткування пальника у співвідношенні зі списком:
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1. Кнопка керування

2. Направляюча

3. Рукоятка

4. Шланг

5. Сопло

Завдання 4. Вкажіть до якого типу подачі належить пальник:
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З каліброваним механізмом подачі штовхаючи - тягнучого типу (система «ПУШ-ПУЛ»)

2. Для механізмів подачі штовхаючого типу.

3. Із вбудованим в рукоятку механізмом подачі дроту.

Завдання 5. Вкажіть на схемі номери устаткування у співвідношенні зі списком:
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1. Електродвигун

2. Редуктор

3. Рукоятка

4. Кнопка «Пуск»

5. Сопло

Запитання:

1. Вкажіть правила  техніки  безпеки при користуванні пальниками
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
2. З якою метою на пальниках використовується захисний екран?
________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________

Тема № 5. Газова апаратура.

Дата______________________

Завдання 1. Вкажіть маркування балонів з газом  у співвідношенні до кольору:
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1. Вуглецева кислота

2. Кисень

3. Гелій

4. Аргон

5. Азот

Завдання 2. Вкажіть на схемі номери складових устаткування підігрівача у співвідношенні зі списком:                                        
                                                    Підігрівач
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Теплоізоляція

2. Накидна гайка

3. Нагрівальний елемент

4. Змійовик

5. Кожух

6. Корпус

Завдання 3. Вкажіть на схемі номери складових устаткування осушувача у співвідношенні зі списком:
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Сітчаста шайба

2. Сітка

3. Втулка

4. Пружина

5. Накидна гайка

6. Фільтр

7. Осушуючий матеріал

8. Штуцер
9. Корпус

Тема  № 6. Технічні характеристики напівавтоматів.
Дата______________________

Завдання. Вкажіть марку напівавтоматів відповідно до технічних  характеристик
Технічні характеристики напівавтоматів:
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Марка напівавтоматів:

1. ПДГ-165-1

2. ПДГ-2510

3. ПДГ-2010
Запитання:

1. З якою метою застосовується заземлення джерела живлення напівавтоматів?
________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

2. Вкажіть заходи з  технічного обслуговування напівавтоматів.

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Тема № 7. Технологія механізованого зварювання в захисних газах.

Дата___________________

Завдання 1. Вкажіть відповідність положення пальника до схеми переміщення при багатошаровому зварюванні:
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Завдання 2.  Вкажіть тип  зварних  з’єднань 
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1. Нахлистове  з’єднання для тонкого металу
2. Горизонтальне стикове  з’єднання

3. Вертикальне стикове  з коливальними рухами
4. Вертикальне стикове для тонкого металу

5. Нахлистове  з’єднання багато прохідне
6. Стикове  з’єднання у нижньому положенні

7. Кутове стикове з’єднання «у човник»

8. Стикове  з’єднання у нижньому положенні для тонкого металу

9. Таврове  з’єднання
Запитання:
1. Для чого застосовують підкладку при зварюванні тонколистового металу?

______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

2. Коли застосовують багатопрохідне зварювання?

______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Тема  № 8. Особливості зварювання різних сталей
Дата_________________________

Завдання 1. Користуючись таблицею, дайте відповідь на запитання:
Для стикового  з’єднання з низковуглецевої сталі товщиною 3 мм підберіть:

1. Напруга на дузі_________________________________________________________
2. Кількість проходів______________________________________________________
3. Витрата газу___________________________________________________________
4. Виліт електроду________________________________________________________

5. Діаметр дроту__________________________________________________________
6. Швидкість зварювання___________________________________________________

7. Зварний струм__________________________________________________________
Завдання 2. Користуючись таблицею, дайте відповідь на запитання:

Для стикового  з’єднання з низковуглецевої сталі товщиною 18 мм підберіть:

1. Напруга на дузі_________________________________________________________

2. Кількість проходів______________________________________________________

3. Витрата газу___________________________________________________________

4. Виліт електроду________________________________________________________

5. Діаметр дроту__________________________________________________________

6. Швидкість зварювання___________________________________________________

7. Зварний струм__________________________________________________________
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Завдання 3. Користуючись таблицею, дайте відповідь на запитання:

Для стикового  з’єднання з високолегованої сталі товщиною 2 мм підберіть:

1. Напруга на дузі_________________________________________________________

2. Кількість проходів______________________________________________________

3. Витрата газу___________________________________________________________

4. Виліт електроду________________________________________________________

5. Діаметр дроту__________________________________________________________

6. Швидкість зварювання___________________________________________________

7. Зварний струм__________________________________________________________
Завдання 4. Користуючись таблицею, дайте відповідь на запитання:

Для стикового  з’єднання з   високолегованої сталі товщиною 18 мм підберіть:

1. Напруга на дузі_________________________________________________________

2. Кількість проходів______________________________________________________

3. Витрата газу___________________________________________________________

4. Виліт електроду________________________________________________________

5. Діаметр дроту__________________________________________________________

6. Швидкість зварювання___________________________________________________

7. Зварний струм__________________________________________________________
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Запитання:
1. Яких правил необхідно дотримуватись при зварюванні високолегованих сталей?
_________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
2. Перерахуйте труднощі,  які виникають при зварюванні напівавтоматом?
________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Тема № 9. Технологія механізованого зварювання порошковим і самозахисним дротом.

Дата___________________

Завдання 1.  Вкажіть складові частини зварного дроту:
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1. _____________

2. _____________

Завдання 2.  Вкажіть розташування умовних позначень маркування дроту у співвідношенні зі списком:
[image: image27.png]



1. Діаметр дроту

2. Тип дроту

3. Стандарт

4. Міцність

5. Тендітне зруйнування
6. Тип положення при зварюванні

7. Тип захисного середовища

8. Ким розроблено
Запитання :

1. Що представляє собою зварювальний порошковий дріт?
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

2. Переваги та особливості зварювання порошковим дротом?
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
3. Правила безпеки під час прожарювання порошкового дроту
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

